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1. GENEL

1.1. Konu ve Kapsam

TEDAS-MLZ/96-025.A

HAVAI HATLAR iCiN
EMPRENYELI AGAC TEL DIREKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI

BOLUM I

Bu sartname, elektrik dagitim tesislerindeki havai hatlarda kullanilmak {izere satin alinacak
koruyucu emprenye islemi gormiis agac tel direklerin teknik ve yapisal 6zellikleri ile uyulmasi
gereken diger sartlar1 kapsar.

1.2. Standartlar

Bu sartname kapsamindaki agac¢ tel direkler, aksi belirtilmedikge, asagidaki tabloda ve
sartnamenin ilerleyen boliimlerinde yer alan Tiirk Standartlar1 Enstitiisii (TSE/TS) ve Avrupa
Standardizasyon Komitesi (CEN/EN) standartlarinin yiiriirlikteki en son baskilarina uygun

olacaktir.

Esdeger ya da daha iistiin baska standartlar uygulanmis ise bunlarm Tiirkge ya da Ingilizce
(Tiirkge terciimesi ile) kopyalar teklifle birlikte verilecektir.

STANDART NO
(TSE)

STANDART NO

(CEN)

STANDART ADI

TS EN 14229

EN 14229

Yapi kerestesi-Havai hatlar i¢in agag tel
direkleri

TS EN 599-1

EN 599-1

Ahsap ve ahsap esasli mamullerin
dayanikliligi - Biyolojik deneylerle
tayin edildigi sekliyle dnleyici ahsap
koruyucularin etkinligi - Bolim 1:
Kullanim sinifina gore 6zellikler

TS 788-2 EN 599-2

EN 599-2

Ahsap ve ahgap esasli malzemelerin
dayanikliligi-Ahsap koruyucu emprenye
maddelerinin biyolojik deneylerle tespit
edilen performansi-Bolim 2:
Siniflandirma ve etiketleme

TS EN 351-1

EN 351-1

Ahsap ve ahsap esaslt mamullerin
dayanikliligi-Emprenye edilmis masif
ahsap-Boliim 1: Emprenye maddesinin
niifuz derinligi ve tutulma miktarinin
siniflandirilmasi

TS EN 351-2

EN 351-2

Ahsap ve ahsap esaslt mamullerin
dayanikliligi: Emprenye edilmis masif
ahsap-Boliim 2: Emprenye edilmis
ahsabin analizi i¢in deney numunesi
alma kilavuzu

TS 1350

Yuvarlak odun ve kerestelerin
istiflenmesi kurallari
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1.3. Tanimlar

1.3.1. Tepe Capi

Agag tel diregin ince ucundan 6lgiilen gaptir.

1.3.2. Orta Cap

Agag tel direk boyunun orta yerinden olgiilen ¢aptir.

1.3.3. Dip Cap1

Agag tel diregin kalin ucundan dlgiilen gaptir.

1.3.4. 1.5m Cap1 (Toprak Sevivesi Capi)

Agag tel diregin kalin ucundan yaklasik 1,5 m uzaklikta dlgtilen gaptir.

1.3.5. Halka Catlag

Bir biiylime halkasi hattin1 takip eden halka seklindeki ¢atlaktir.

1.3.6. Yildiz Catlag

Bir veya daha fazla 6z catlagidir.

1.3.7. Oz Catlag

Ozden baslayarak ¢evreye dogru radyal yonde (1sinlar seklinde) uzanan enine kesit catlagidir.

1.3.8. Lif Kivrikhig: (Lif ESimi)

Lif yoniiniin agac tel direginin boyuna ekseninden sapma gostermesidir.

1.3.9. Kritik Deger

Belirtilen bir kullanim smifi icin EN 599-1’e uygun olarak gergeklestirilen biitiin biyolojik
deneylerden elde edilen en yiiksek biyolojik referans degere (her metrekiip i¢in kg olarak) esit
degerdir.

1.3.10. Bivolojik Referans Degeri

Her metrekiip icin kilogram olarak, deneye tabi tutulan belli biyolojik zararlilarin zararlarina
kars1 deneyle etkinligi kanitlanan ahgap koruyucu miktaridir.

2. YAPISAL OZELLIKLER

2.1. Agacin Cinsi

Agag tel diregi icin TS EN 14229 no.lu standarttan alinmis asagidaki tabloda yer alan agac
cinsleri kullanilacaktir.

Botanik ismi Yaygin ismi Isaretleme kodu
Abies alba Goknar AA
Abies pestinata Goknar AP
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Larix species Melez LE
Picea abies Ladin PA
Picea sitchensis Sitka ladini SS
Pinus laricio Korsika ¢amui PL
Pinus nigra Korsika/Avusturya ¢ami/ karacam PN
Pinus pinaster Sahil ¢ami PP
Pinus sylvestris Sarigam/kirmizi odun PS
Pinus uncinata Dag ¢ami PU
Pseudotsuga menziesii Duglas goknari PM
Pinus brutia Kizilgam* PB

* Kuzilgam cinsi agag TS EN 14229 no.lu standartta yer almadigi igin tabloya ilave edilmistir.

2.2. Agac Tel Direklerin Bovutlar: Ve Tipleri

Agag tel direklerin boyutlar1 asagidaki tabloda belirtilen 6lgiilerde olacaktir.

Tepe Cap1 Orta Cap Dip Capr

Uzunlugu Direk (cm) (cm) (cm)

(m) Tipi En En En En En En
Diisiik Yiiksek Diisiik Yiiksek Diisiik Yiiksek

9-H 12 14 15 17 18 20
940,05 9-0 15 17 18 20 21 23
9-A 18 20 21 23 24 26
10-H 12 14 15 17 19 21
10 £ 0,05 10-O 15 17 18 20 22 24
10-A 18 20 21 23 25 27
11-H 13 15 17 19 20 22
11+£0,05 11-O 16 18 20 22 23 25
11-A 19 21 23 25 26 28
12-H 13 15 17 19 21 23
12 £0,05 12-0O 16 18 20 22 24 26
12-A 19 21 23 25 27 29

NOT:
1. Agag tel direklerdeki koniklik, TS EN 14229 no.lu standarda gore hesaplanmuistir.

2. H: Hafif Tel Direk
O: Orta Tel Direk
A: Agir Tel Direk
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2.3. Agac Tel Direklerin Mekanik Ozellikleri

Agag tel diregin, egilme mukavemeti ve esneklik modiilii degerleri TS EN 14229 no.lu standarda
uygun olmalidir.

2.4. Agac Tel Direklerin Diger Ozellikleri

2.4.1.Koniklik

Direkler dogal haliyle konik olmalidir.

2.4.2. Egrilik

Agac tel diregin boyuna ekseni, aga¢ tel diregin ucunun merkezi ile agac tel diregin dipten
itibaren 1,5 m’lik boliimiiniin merkezi arasinda ¢izilen dogru hattan agag tel direk uzunlugunun
% 1’inden daha fazla sapma gdstermemelidir.

Diregin ucunun merkezi ile agac tel diregin dipten itibaren 1,5 m’lik bolimiiniin merkezi
arasinda c¢izilen dogru hat direk disina tasmadigi siirece ¢iftli egrilige veya kisa egrilige miisaade

edilir.

2.4.3. Catlaklar

= Halka ve Yildiz Catlagi

Agag tel direk ucu, halka gatlagi ve bes veya daha fazla ¢ikintili y1ldiz gatlagi igermemelidir.

Agag tel diregin dibinde,

-  Cevreye en yakin yeri 5 cm’yi gecmeyen ve direk dibinden itibaren Im’den fazla
uzanmayan halka catlaklar1 bulunabilir. Cevreye 5 cm’den daha yakin halka c¢atlagi varsa,
50 cm’den fazla uzanmamali ve ¢atlak genisligi 3cm’yi gegmemelidir.

- Agac tel diregin ¢evresinden igeriye dogru 0,5 cm’lik boliime en fazla iki ¢ikintinin ulagmasi
sarttyla yi1ldiz ¢atlagina miisaade edilir. Bu ¢ikintilar agac tel direk ¢evresine ulasirsa, agag
tel direk dibinden itibaren direk boyunca 50 cm’den fazla devam etmemelidir.

» Ince Catlaklar

Agac tel diregin lifleri boyunca kuruma catlaklarinin olusmasi beklenmelidir. Catlaklar; agac tel
diregin Ol¢iimii yapilan noktasindaki ¢apin yarisindan daha derin olmamali ve agag tel diregin
boyunun % 50’sini agmamalidir.

Ince catlaklarin derinligi, 0,2 mm’lik bir aralik 6lgegi (derinlik kumpasi) olabildigince ¢atlak
i¢ine sokularak olgiiliir.
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2.4.4. Budaklar

Miinferit budaklarin ¢aplar1 7,5 cm’den biiyiik olmamalidir.

Yanal yiizeyin her metresindeki ¢oklu budaklarin gaplari toplami (diisen ve kusurlu budaklar
dahil) 65 cm’yi gegmemelidir.

2.4.5. Lif Kivrikhg (Egimi)

Lif kivriklig1, agag tel diregin en az bir metrelik boliimii {izerinde dlgiiliir. Ornegin, 8°de 1 egim,
agac tel diregin ekseni boyunca 1 metre uzunluktaki 1/8 m (6rnegin 125 mm) sapmayi gosterir.

Agag tel diregin lif yonii ve bu yone kiyasla lif e§imi, ylizey catlaklarina paralel bir hat ¢izerek
veya lif algilayici (¢izici ) kullanarak tayin edilir.

Lif kivriklig1 % 15°1 gegmemelidir.

2.4.6. Mekanik Hasarlar

Mekanik hasar, herhangi bir enine kesitte ¢capin %5’inden fazla ¢ap azalmasina neden olacak bir
derinlige ulasmamalidir.

Direk boyunca ikiden fazla mekanik hasar bulunmayacaktir. ki mekanik hasar arasindaki
mesafe ise en az 50 cm olmalidir.

2.4.7. Ciiriime ve Bocek Zarari

Agac tel direkler ¢iiriik ve bocek zarari igermemelidir. Caplar1 1,5 mm’den biiyiik ve sayilari
5’den fazla olmamak veya ¢aplart 1 mm’den biiyiik ve sayilar1 20°den fazla olmamak sartiyla,
agac¢ diregin 10 cm’lik boliimiine diizgiin bir sekilde dagilmis kiiglik bocek delikleri kabul
edilebilir.

2.4.8. Kabuk Keseleri ve Gomiilii (Kismen Kapanmis) Yaralar

Kabuk keseleri ve gomiilii yaralara diregin dibinden itibaren 1m’lik boliimiinde miisaade edilir.

Dipten itibaren 1m’lik bdliimiin yukarisindaki boliimlerdeki kabuk keseleri ve gomiilii yaralarin
derinlik, konum ve sayilari mekanik hasarlar i¢in verilen degerleri asmamalidir.

3. EMPRENYE iSLEMi ONCESINDE AGAC TEL DiREKLERIN HAZIRLANMASI
3.1. Mekanik islemler

Ham agagc tel direklerin tamami, tepe ¢apindan itibaren dogal konikligi bozulmayacak sekilde
torna edilir. Tornalama esnasinda dis ve i¢ kabuklar tamamen kaldirilir. Torna makinesinde
kabuklarin tamamen kaldirilmast miimkiin olmadig:1 takdirde kesici el aletleriyle kabuklar
tamamen temizlenir.
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Diregin kalin ucundan itibaren 1,5 metre mesafedeki ¢api ile tepe capr arasindaki farkin, bu iki
cap arasindaki uzakliga orani1 %1,5’ 1 gegmeyecektir.

Torna edilen direklerin ylizeyinde tornadan dolay1 sarmal sekilli derin ¢izgiler (bigak dalmalar)
olamaz.

Direklere tornalama isleminden 6nce gerekli nem verilir ve az nem verilmesi sonucu tornalama
esnasinda lif kopmalar1 olamaz.

Direk baslar, tornalama isleminden sonra 45° lik aci ile diizgiin olarak sakal kalmaksizin
kesilir.

Agac tel direk iizerindeki biitiin yontma, rendeleme, 6n kesim vb. islemler emprenye isleminden
once tamamlanir.

3.2. Isaretleme

e Diregin dip ¢ap yiizeyine, asagida verilen bilgiler okunakli ve silinmeyecek bir sekilde uygun bir
yontem ile isaretlenir.

- Direk tipi ( 9-H, 10-A gibi),
- Orta gapu,
- Agagc cinsi kodu (Madde 2.1.deki isaretleme kodlart ).

e Diregin bas kismma (ince ucuna), sarj kayit numaralarn sicak damga ile daglama usuliiyle
isaretlenir sarj kayit numaralari, parti numaralarini igerecek sekilde her sarja 6zel olusturulur.

e Diregin tabanindan itibaren 3,5 m ylikseklige, asagida verilen bilgiler, sirast ile okunakli ve
silinmeyecek bir sekilde, sicak damga ile daglama usuliiyle isaretlenecektir.

- Idarenin ad1 ( ...EDAS),

- Direk tipi (9-H, 10-A gibi),

- Emprenye edildigi tarih (y1l olarak, son iki rakami),
- Emprenye maddesinin kisa adi,

- Agag cinsi kodu,

- Firma ad1

4. AGAC TEL DIREKLERIN EMPRENYE (KORUMA) iSLEMI

4.1. Emprenye Maddesi

Elektrik dagitim tesislerinde, agik arazi sartlarinda kullanilacak agag tel direklerin mantar, termit,
bdcek vb. unsurlar tarafindan ciiriitiilmesini 6nlemek amaciyla yapilacak emprenye isleminde,
suda ¢Oziinen bakir grubu emprenye maddeleri ya da etkinligi kanitlanmis benzer nitelikte suda
¢oziinen diger emprenye maddeleri kullanilir.

Kullanilacak emprenye maddeleri, TS EN 599-1"de tarif edilen kullanim sinifi-4’{in gereklerine
uygunluk gostermeli ve aga¢ diregin igerisine iyi niifuz eden, yikanmaya kars1 dayanikli, agag
biinyesinde iyi dagilan, kalici nitelikli ve agag¢ hiicrelerinde agaci ¢iiriiten unsurlara karsi
koruyucu etkinligini uzun siire kaybetmeyen 6zellikte olmalidir.

8
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Emprenye maddesi metal baglant1 elemanlarinda korozyona neden olmamalidir.

4.2. Emprenye Yontemi

Direkler Vakum/Basing yontemi ile emprenye edilir. Agag tel direklerin emprenye isleminden
onceki rutubeti % 25’den fazla olmamalidir.

4.3. Niifuz Etme Derinligi

Kullanilan emprenye maddeleri, agag tel direklerin diri odun kisminin en az %75’ine islemis
olacaktir.

4.4. Tutulma (Alikonma) Miktari

Agag tel direkte tutulmasi gereken emprenye maddesi miktari, emprenye maddesinin kullanim
sinifi-4’e gore kritik degerine esit veya daha biiylik olmalidir.

5. iISTIFLEME

Agag tel direklerin istifleme sahasi, TS 1350 no.lu standarda uygun olmalidir.
Istiflemeler asagidaki sekilde yapilr:

- En altta 3 adet ayak iizerine, azami 30 adet direk esit aralikla ¢apraz olarak 1zgara seklinde
konulur ve azami 5 sira olarak istiflenir.

- Direkler ayn1 boylarda olmak iizere, sarj numaralart goriilecek sekilde baslart bir hizaya
getirilerek ayni sarjdaki direkler ayni istifte olacak sekilde istiflenir.

- Istifler arasinda asgari 1 metre mesafe birakilacaktir.

- Birinci istif 150 direge tamamlanmadan ikinci istife gecilmez.

Istifteki direkler, emprenye maddesinin agaca yeterli derecede tutunmasi (fikse olmasi) i¢in sevk

edilinceye kadar en az 15 giin bekletilir.

6. DENEYLER

6.1. Biyolojik Deneyler

Agag tel direklerde kullanilan emprenye maddesinin etkinligini ve kullanim sinifi-4’e gore kritik
degerlerini kanitlayan biyolojik deneyler TS EN 599-1 / EN 599-1 no.lu standarda gore
yapilacaktir.
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6.2. Rutin Deneyler

Bu sartname kapsaminda agag tel direklere uygulanacak rutin deneyler asagida verilmistir.
- Boyut kontrolii
- Isaretlemenin kontrolii
- Elle ve gozle muayene
- Niifuz etme derinliginin kontrolii
- Emprenye isleminde kullanilan ¢6zelti miktarinin ve ¢zelti konsantrasyonunun kontrolii
- Istif kontrolii
Rutin deneyler, YUKLENICI tarafindan yapilir ve deneylere ait kayitlar kabul esnasinda
IDARE’ye sunulur.

7. KABUL KONTROLLERI VE KURALLARI

7.1. Kabul Deneyleri
IDARE, kabul deneyleri kapsaminda asagida belirtilen muayene ve kontrolleri yapar.

o Bovut Kontrolii:

Direklerin boyutlarinin, Madde 2.2 ‘de belirtilen dl¢iilere uygunlugu kontrol edilir.

e Elle ve Gozle Muayvene:

Direklerin Madde 2.4’ de yer alan asagidaki 6zelliklere uygunlugunun degerlendirilmesi i¢in
gereken dl¢iimler yapilarak sartnamede belirtilen kriterleri saglayip saglamadigina bakilir ;

- Koniklik (Madde 2.4.1),

- Egrilik (Madde 2.4.2),

- Catlaklar (Madde 2.4.3),

- Budaklar (Madde 2.4.4),

- Lif Kivrikligi (Madde 2.4.5),

- Mekanik hasarlar (Madde 2.4.6),

- Clirlime ve bocek zarari(Madde 2.4.7),

- Kabuk keseleri ve gomiilii yaralar (Madde 2.4.8)

Direklerin Madde 3.2.’de belirtilen isaretlemeleri tasiyip tasimadigi kontrol edilir.

e Niifuz Etme Derinliginin Kontrolii:

Kullanilan emprenye maddesinin, Madde 4.3’de belirtildigi gibi aga¢ tel direklerin diri odun
kisminin en az %75 ‘ine islemis olduguna bakilir.
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e Istif Kontrolii:

Istiflemenin Madde 5’e uygun olarak yapilip yapilmadigi kontrol edilir.

e Emprenye Cozeltisi Miktarinin ve Konsantrasyonunun Kontrolu:

YUKLENICI nin teklifle birlikte verdigi ¢dzelti miktar1 degeri ve konsantrasyon degerleri,
YUKLENICI’nin yaptig1 rutin deneylerde dlgiilen ¢dzelti miktar1 ve konsantrasyon degeri ile
dogrulanir.

e Tutulma (Alikonma) Miktarinin Kontroli ve Kimyasal Analiz

Tutulma (alikonma) miktarinin kontrolii, kullanilan emprenye maddesinin agagtaki tutulma
miktarmin YUKLENICI tarafindan beyan edilen kritik degeri (kg/m3) asgari olarak saglayip
saglamadiginin tespiti i¢in laboratuvar kosullarinda yapilan bir kontroldiir.

Kimyasal analiz, kullanilan emprenye maddesinin i¢erigindeki aktif bilesenlerin ve miktarlarinin
YUKLENICI tarafindan beyan edilen degerler ile kontrolii i¢in laboratuvar kosullarinda yapilan
bir analizdir.

Tutulma miktarinin kontrolii ve kimyasal analiz ayn1 laboratuvar numunesi iizerinden yapilir. Bu

iki analiz icin, Madde 7.2.2.B’de belirtildigi sekilde alinan numune , IDARE’nin uygun gérecegi
laboratuvarlarda, bedeli YUKLENICI ye ait olmak iizere analiz ettirilir.

7.2. Direk Secimi ve Numune Alma

7.2.1. Direk Secimi

Kontrol edilecek direkler, teslimat kapsaminda yer alan partilerden IDARE temsilcisi/temsilcileri
tarafindan rastgele segilir.

Secilecek direk sayisi, partideki direk sayisinin %10’u alinir. Direkler segilirken, direklerin
farkl sarjlardan secilmesine dikkat edilir.

7.2.2.Numune Alma

A. Niifuz Etme Derinliginin Tayini Icin Numune Alma

Emprenye maddesinin niifuz etme derinliginin tayini, Madde 7.2.1°de se¢ilen direklerden artim
burgusu ile elde edilen en az 4 mm ¢apindaki burgu ¢iktist (numune) {izerinde yapilir.

Artim burgusu, agac tel diregin yiizeyinde secilmis noktada, lif yoniine dik olarak ve 6ze dogru
yonlendirilerek tutulur. Artim burgusu, her agag tel direkte emprenye niifuzundan daha derine
ulastirilir.(Sekil 1)
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Artim burgusunun geri ¢ikarilmasindan sonra biitiin burgu delikleri, ayn1 cins agactan ayni
emprenye maddesi ile emprenye edilmis, delik ¢apma uygun tipalarla siki bir sekilde hemen
kapatilir.

Sekil 1

B. Tutulma (AlikoNma) Miktarinin Tayini ve Kimyasal Analiz icin Numune Alma

Emprenye maddesinin tutulma (alikonma) miktarinin tayini ile kimyasal analizi ayni numune
iizerinde yapilir. Madde 7.2.1°de segilen direklerden alinmak iizere, her 1000 adet direk igin,
farkli sarjlardan 2 adet numune alinir.

Diregin alt ve iist uglarindan ayr1 ayr1 olmak tizere, sekil 2’de goriildiigii gibi 50°ser cm kesilir.
Elde edilen 50 cm’lik pargalarin kesilen taraflarindan tekrar 25’er cm boyunda pargalar kesilir ve
elde edilen bu pargalardan 10° lik dilimler seklinde 2 adet numune alinir. (Sekil 2)

Bir direge ait alinan ve 2 dilimden olusan bu numune, tek bir ambalajda IDARE ve YUKLENICI

yetkililerince miihiirlenerek direge ait oOzellikler, sarj kayit numarast ve tarihin yer aldigi
tutanakla birlikte IDARE tarafindan laboratuvara gonderilir.
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Sekil 2
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BOLUM 11

1. KABUL KRIiTERLERI

A.Yapisal Ozellikler icin Kabul Kriterleri

I.  Kabul deneyleri kapsaminda, elle-g6zle yapilan tiim muayenelerden ve boyut
kontrollerinden olumlu sonu¢ alinmis olmalidir.

ii.  Yapilan muayene ve kontroller sonucunda asagidaki tabloya gore ; segilen direklerdeki
kabul edilebilir kusurlu direk sayisi, segilen direk sayisinin %10’unu gecemez.

Partideki Secilecek Secilen Direklerdeki Partide
Direk Sayisi Direk Sayist Kabul Edilebilir Kabul Edilebilir
Kusurlu Direk Sayist | Kusurlu Direk Sayisi*

500’e kadar 50 5 20
501-1000 aras1 50-100 5-10 20-40
1001-1500 aras1 100-150 10-15 40-60
1501-2000 aras1 150-200 15-20 60-80

2001 ve iistii 200- ..... 20-..... 80-...

*Diregin bir partideki kabul edilebilir hata sinir degeri %4’ gecemez.
Secilen direklerdeki kusurlu direk sayisi, kabul edilebilir kusurlu direk saysinin tizerinde ise;

- Partideki direk sayisinin %10’u kadar tekrar direk secilerek muayene ve kontroller
tekrarlanir. Kontroller sonucunda ¢ikan kusurlu direk sayisi, se¢ilen direk sayisinin
%10’unu geciyor ise; direk se¢imine ve kontrol islemine devam edilir.

- Olumsuzluk halinin devami nedeniyle tekrarlanan kontrol iglemlerinden sonra, bu
asamaya kadar secilen tiim direklerdeki toplam kusurlu direk sayisi, partideki kabul
edilebilir kusurlu direk sayisini (partinin %4 {inii) geciyor ise parti reddedilir.

iii. Kabulii yapilan partideki yapisal ozellikler agisindan kusurlu direkler, YUKLENICI
tarafindan teknik sartnameye uygun direkler ile degistirilir.

B. Emprenye Islemleri icin Kabul Kriterleri

I.  Kabul deneyleri kapsaminda; ¢6zelti miktar1 ve konsantrasyon degerlerinin
dogrulanmasindan, niifuz etme derinliginin kontroliinden, tutulma(alikonma) miktar1
analizinden ve emprenye maddesinin kimyasal analizinden olumlu sonug alinmis
olmalidir.

ii.  Emprenye maddesinin niifuz etme derinliginin %75’in altinda ¢ikmas1 halinde; niifuz

etme derinligi yetersiz goriilen direk sayis1 1 adetten fazla ise bu sarja ait direklerin
tamami yeniden emprenye edilir.
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Emprenye maddesinin agactaki tutulma (alikonma) miktar1 analizi ve kimyasal analizi
sonucunun olumsuz ¢ikmasi halinde, partideki tim direkler reddedilir.

2. KABUL DENEYLERINE ILISKIN GENEL KURALLAR

Vi.

Vii.

Muayene ve kabule hazir hale getirilen emprenye edilmis agag tel direklerin kabuli,
IDARE temsilcisi/temsilcileri tarafindan yapilir

Direklerin hazirlanmasi ve emprenye islemi ile ilgili olarak uygulanan tim islem
asamalari, IDARE temsilcisi / temsilcileri tarafindan yapilacak muayene ve kontrollere
acgik olmalidir.

IDARE temsilcisi / temsilcileri tarafindan yapilacak muayene ve kontrollerde gerekli olan
yogunluk o&lgme, emprenye edilen direklerden numune alma ve niifuziyet Slgmeye
yarayan her tiirlii alet ve malzeme fabrikada hazir bulunmalidir.

YUKLENICI, kabule esas partiye ait imalat esnasinda dolduracagi Sarj Kayit Ozetleri
Formu’nu (EK-1) muayene ve kabul islemlerinden dnce IDARE temsicisi / temsilcilerine
vermelidir.

Laboratuvardan tutulma (alikonma) miktar1 ve kimyasal analiz sonucu alinincaya kadar
partiye iliskin direkler YUKLENICI'nin sahasinda bekletilir. Laboratuvardan analiz
sonucunun IDARE tarafindan alinmasina miiteakip kabul islemleri tamamlanmis olur.

Numuneler ilgili laboratuvarca en az 2 ay saklanir. YUKLENICI analiz sonuglarma,
IDARE’nin teblig tarihinden itibaren 10 takvim giinii i¢inde itiraz edilebilir. Itiraz
halinde deney, s6z konusu analizi yapabilen, resmi laboratuvarlardan birinde tekrarlanir.
Bu durumda c¢ikacak sonug¢ iki taraf i¢cin de gecerli olup tiim analiz bedelleri
YUKLENICI tarafindan 6denir.

Kabule iligkin;
EK-2’de yer alan Muayene ve Kontrol Formu,

EK-3’de yer alan Yedd-i Emin Tutanag;,
EK-4’de yer alan Malzeme Muayene ve Kabul Tutanagi,

doldurularak taraflarca imzalanir.

3. TEKLIFLE BIRLIKTE VERILECEK BELGELER

Teklif sahipleri, teklif ettikleri agac tel direkler i¢in asagidaki belgeleri teklifleri ile birlikte verir.

Emprenye maddesinin TS EN 599-1 / EN 599-1 no.lu standarda gore, etkinligini ve
kullanim siniflarina gore kritik degerlerini kanitlayan, uluslararas1 bagimsiz kuruluslardan
(ahsap koruma birlikleri vs.) veya tiniversitelerden alinmis raporlar (deney raporlari veya
bilirkigi/uzman raporlari),

Emprenye isleminde kullanilan Kkimyasal maddeye ait iretildigi tlkenin ilgili
kuruluslarindan alinan imal ve kullanim izin belgesi,
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- Emprenye Firmasinin tiretim yerine ait Tiirk Standardina Uygunluk Belgesi,

- Emprenye Firmasmin tiretim yerine ait TS EN ISO 9001/ EN ISO 9001 Kalite Yonetim
Sistem Belgesi,

- Emprenye Firmasinin iiretim yerine ait TS EN 1SO 14001/ EN ISO 14001 Cevre Yo6netim
Sistem Belgesi,

- Emprenye maddesine ait asagidaki bilgileri i¢eren Bilgi Formu (EK-5)
»  Emprenye maddesinin ad1
= Aktif bilesenlerin miktarlar1 veya oranlari (% olarak)

»  Emprenye maddesinin kullanim sinifi-4 i¢in kritik degeri (kg/m3)
» Emprenye isleminde kullanilacak ¢6zeltinin miktar1 (It/m3) ve konsantrasyonu

4. SOZLESME iLE BIRLIKTE VERILECEK BELGELER

YUKLENICI, emprenye yontemi ile ilgili olarak uyguladigi tiim islem asamalarini belirten
teknik dokiimanlari ve bilgi notlarini (yazili olarak veya CD ortaminda) sdzlesme asamasinda
Verir.

EK-1
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YUKLENICI
FIRMA @ .oouvenieniniinieninenne
BOLGESI : «uvevvvvnveneinnnnnee.

TEDAS-MLZ/96-025.A

SARJ KAYIT OZELLIiKLERi FORMU

DUZENLEME TARIHi : ..../...........

PARTI NO

PARTIDEKI DiREK SAYISI : .........

Sira
No

Sarj Tarihi| Sarj Kayit
Numarasi

Agacin
Cinsi

Miktari
(Adet)

Hacmi
(m3)

Emdirilen
Emprenye Cozeltisi

Sarj Sonrasi Burgu
ile Alinan Numune

Adi Miktari
(It)

Sayisi | Ortalama
(Adet) |Nufuziyeti
(%)

ACIKLAMA

O[N]V |WIN |~

[y
o

[ER
[N

[uny
N

[y
w

[EnY
i

[y
Ul

=
(o))

[y
~

[ERY
(o)

[uny
Yo}

N
o

N
[y

N
N

N
(98]

N
=

N
Ul

TOPLAM

NOT : Formda yer alan tiim bilgiler YUKLENICI ‘nin beyamdur.

YUKLENICi FIRMA
YETKILIiSi YETKILILERI

17

EK-2/1




TEDAS-MLZ/96-025.A

MUAYENE VE KONTROL FORMU
Yapisal Ozelliklerin Kontrolii icin

YUKLENICI : ............ MUAYENE TARIHi : ..../.../...... AGAC CINSI :.........
BOLGESI  :............ PARTI NO D eeeeeeneene
DEPOSU D reeeeeenn
Uzunlugu (m) 9 10 11 12
Tipi H (o] A H (0] A H (0] A H 0 A
Tepe Gapi (cm) 12-14 15-17 18-20 12-14 15-17 18-20 13-15 16-18 19-21 13-15 16-18 19-21 TOPLAM
Orta Gap (cm) 15-17 18-20 21-23 15-17 18-20 21-23 17-19 20-22 23-25 17-19 20-22 23-25
Dip Cap (cm) 18-20 21-23 24-26 19-21 22-24 25-27 20-22 23-25 26-28 21-23 24-26 27-29
Partideki Direk Dagilimi
(adet)

Segilen Direklerin
Dagilimi (adet)

Gap Uygunlugu

isaretlemenin Uygunlugu
(Teknik Sartname Madde 3.2.)

Koniklik
(Teknik Sartname Madde 2.4.1.)

Egrilik
(Teknik Sartname Madde 2.4.2.)

Gatlaklar
(Teknik Sartname Madde 2.4.3.)

Budaklar
(Teknik Sartname Madde 2.4.4.)

Lif Kivrikligi
(Teknik Sartname Madde 2.4.5.)

Mekanik Hasarlar
(Teknik Sartname Madde 2.4.6.)

Clriime ve Bocek Zarari
(Teknik Sartname Madde 2.4.7.)

Kabuk Kesikleri, Gomiili
Yaralar
(Teknik Sartname Madde 2.4.8.)

KUSURLU DIREK
SAYIS|

NOT:
1.Bir direkte birden fazla kusur ¢esidi bulunabilir. Bir direkte bir veya daha fazla kusur ¢esidi meveut ise o direk kusurlu sayilr.
2.Direk secimi teknik sartname madde 7.2.1.%¢ gore, sonuglarmn degerlendirmesi ise Bolim-1I madde 1.A ‘ya gore yapilacaktir.

is bu tutanak ..../..../..... tarihinde ..... niisha halinde diizenlenmis ve taraflarca imzalanmistir.

KOMIiSYON UYELERi

YUKLENICi iDARE
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EK-2/2
MUAYENE VE KONTROL FORMU
Emprenye isleminin Kontrolii i¢in
YOKLENICI o MUAYENE TARIHI & oo/ XYoo [ E——
BOLGES : v PARTI NO s EMPRENYE
D] VA — SARJ KAYIT NO R MADDES| oo
Uzunlugu (m) 9 10 11 12
Tipi H 0 A H 0 A H 0 A H 0 A
Tepe Capi (cm) 1214 | 1517 | 18-20 | 1214 | 1517 | 18-20 | 1315 | 16-18 | 19-21 | 1315 | 16-18 | 19-21 |TOPLAM
Orta Cap (cm) 15-17 | 1820 | 21-23 | 1517 | 1820 | 21-23 | 17-19 | 20-22 | 23-25 | 17-19 | 20-22 | 23-25
Dip Cap (cm) 18-20 | 21-23 | 24-26 | 19-21 | 22-24 | 2527 | 20-22 | 23-25 | 26-28 | 21-23 | 24-26 | 27-29
Partideki Direk Dagilimi
(adet)

Sarjdaki Direk
Dagilimi (adet)

Segilen Direklerin
Dagilimi (adet)

Niifuz Etme
Derinliginin Kontrolii
(%75-%100)

KUSURLU DIREK
SAYISI

NOT:

Direk secimi teknik sartname madde 7.2.1.°e gore, sonuglarin degerlendirmesi ise Bolim-11 madde 1.b “ye gore yapilacaktrr,

is bu tutanak ..../..../..... tarihinde ..... niisha halinde diizenlenmis ve taraflarca imzalanmistir.

KOMIiSYON UYELERI

YUKLENICi iDARE
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EK-3
YEDD-i EMIN TUTANAGI
IDARE ’nin ..........c.ccccoeei, dosya no.lu ihalesi kapsaminda .......................
ELEKTRIK DAGITIM A.S.’ye ait toplam ........... adet emprenyeli agag tel direk,
YUKLENICI .................. Firmasinm ................ tesisinde muayene ve kabul islemlerinin
tamamlanmasini takiben ihtiyag¢ yerlerine sevki yapilincaya kadar sdzlesmesi geregince
YUKLENICI ..., Firmasinim ................ccceeuveeennn.., tesisi sahasinda

Yedd-i Emin olarak birakilmistir.

Adi1 gecen Firmanin Yedd-1 Emin sifatiyla gerekli 6nlemleri alarak meydana gelecek zararlari
karsilayacagina ve ayrica bu hizmetlerden dolayi kira iicreti, sigorta ve benzeri herhangi bir
bedel talebinde bulunmayacagina dair is bu Yedd-i Emin tutanag1 .../.../..... tarihinde 3 niisha
halinde diizenlenmis ve taraflarca imzalanmistir.

Yedd-i Emin’e Birakilan Emprenyeli Agac¢ Tel Direklerin Listesi

Direk Tipi Miktar
(9-H,10-A,11-0 gibi) (Adet)
TOPLAM

MUAYENE VE KABUL KOMiSYONU

YUKLENICI FIRMA iDARE
YETKILISI/YETKILILERI YETKILISI/YETKILILERI

EK-4
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MALZEME MUAYENE VE TESPIiT TUTANAGI

THALE DOSYA NO e
ISIN ADI e
SOZLESME TARIiHI e,
PARTI NO R
SOZLESMEYE GORE iSIN SURESI s (giin)
SOZLESMEYE GORE ISIN BiTIM TARIHI :.............
YUKLENICININ BASVURU TARIHI AUTUTTR

IDARENIN  yukanidaki .../.../..... tarihli  ihalesi kapsaminda YUKLENICI
....................................... Firmasina siparis edilen, asagidaki tabloda malzeme kodu,
karakteristigi ve miktar1 belirtilen malzemeler, imalat¢1 firma tesislerinde yerinde goriilerek
incelenmis, sozlesmesinde yer alan hususlar dogrultusunda ve teknik sartnamesine gore
v tarihinde muayene ve kabul islemleri yapilmistir.

I. MUAYENE VE KABULE SUNULAN MALZEMELERE AiT BIiLGILER

SI'\I'_‘())A M’?('ZDZDES/'E MALZEME ADI MIiKTARI | BIRIiM
i R 9-H Emprenyeli Agag Tel Direck | ... Adet
2| 10-A Emprenyeli Aga¢ Tel Direk | ... Adet
3| e 11-O Emprenyeli Agag Tel Direk | ... Adet
4 | e 12-H Emprenyeli Aga¢ Tel Direk | ... Adet

1. MUAYENE VE KONTROLLER

Kabule sunulan malzemeler, s6zlesmesinde yer alan hususlar dogrultusunda incelenmis olup
yapilan incelemelere ait hususlar agsagida belirtilmistir.

a) Yapisal Ozelliklerin Kontrolii

Yapisal 6zelliklerin kontrolii kapsaminda tiim malzemelerin elle ve gozle muayenesi ile boyut ve
isaretlemelerin kontrolii yapilarak uygun oldugu / uygun olmadigi gériilmiistiir.

b) Emprenye Isleminin Kontrolii

Emprenye isleminin kontrolii kapsaminda, niifuz etme derinliginin kontrolii yapilarak uygun
oldugu / uygun olmadig goriilmiistiir.

21



TEDAS-MLZ/96-025.A

¢) Laboratuar Analizi

Laboratuar analizleri kapsaminda, emprenye maddesinin tutulma (alikonma) miktar1 ve kimyasal
analizi sonucunun Teknik Sartnamede belirtilen esaslara uygun oldugu / uygun olmadigi
gorilmiistiir.

I11. SONUC
YUKLENICI ..................... Firmasmin ...................... tesislerinde, sdzlesme dosyasinda
ve teknik sartnamesinde yer alan hususlar dogrultusunda .../.../....... tarthinde yapilan muayene

ve kontrollerden sonra yukarida belirtilen malzemelerin kabulii uygun goriilmiistiir / uygun
goriilmemistir.

Idarenin sézlesmeden dogan haklarinm sakli kalmasi ve sonradan ortaya cikabilecek teknik
sartnameye aykiriliklardan dolayr YUKLENICI Firmanm sorumluluklarinin devam etmesi
kosulu ile yukarida karakteristigi ve miktar1 yazili malzemelerin teslim ve teselliimiinde bir
sakinca bulunmamaktadir. !

Is bu tutanak tesis yerinde, .../.../...... tarihinde 3 niisha halinde diizenlenmis ve taraflarca
imzalanmustir.

EKLER

1. Muayene ve Kontrol Formu

2. Sarj Kayit Ozetleri Formu

3. Yedd-i Emin Tutanagi

4. Laboratuvar Analiz Sonucu

5. Yiiklenici imza Yetki Belgesi Fotokopisi

MUAYENE VE KABUL KOMiSYONU

YUKLENICI FIRMA iDARE
YETKILIiSI / YETKILILERI YETKILIiSi / YETKILILERI

! Kabuliin uygun goriilmesi halinde yazilacaktir. Kabuliin uygun gériilmemesi halinde ise bu boliime agiklama ve

gerekceler yazilacaktir.
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EMPRENYE MADDESI iCiN BiLGi FORMU

Emprenye Maddesinin Ad1 PP

Aktif Bilesenlerinin Miktarlar1
veya
Yiizde Olarak Oranlari

(Cozelti Konsantrasyonu
(%)

Cozelti Miktar1
(I/m3)

Kritik Degeri
(kg/m3)

YUKLENICI FIRMA
YETKILIiSi / YETKILIiLERI
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